


О компании

Лет опыта

ТПА в год Производственных 
площадей

Запатентованных
технологий

Широкий спектр применений 

С 1958 года

Один из крупнейших
производителей ТПА в мире

Компания Chen Hsong, основанная в 1958 году, является одним из крупнейших производителей 
термопластавтоматов во всем мире с годовым выпуском более 20 000 ТПА.

На протяжении более 60 лет компания Chen Hsong поставляет машины для литья пластмасс под 
давлением с усилием смыкания от 20 до 6500 тонн более чем в 85 стран. Штаб-квартира компании 
находится в Гонконге и управляет многочисленными производственными и исследовательскими 
объектами в Китае, включая Шэньчжэнь, Шунде, Нинбо и Тайвань, а также в Японии.

С 2011 С 2011 года, когда Chen Hsong и Mitsubishi Heavy Industries Plastic Technology (Япония) заключили 
соглашение о стратегическом партнерстве, компания Chen Hsong непрерывно совершенствует 
систему управления, производство и качество. Компания использует лучшие отраслевые решения, 
включая TPS (бережливое производство), M-System (система качества Mitsubishi) и ориентируется 
на научно-исследовательскую деятельность.

Для обеспечения пДля обеспечения полного контроля производственно-технологического процесса, компания Chen 
Hsong является единственным полностью вертикально-интегрированным производителем 
термопластавтоматов во всем мире, начиная с базового литья из ковкого чугуна и заканчивая 
высококачественным изготовлением и механической обработкой, а также всеми основными 
этапами производства до окончательной сборки каждой машины.  

подходит для литья изделий для различных отраслей
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Интеллектуальный контроллер B&R
Интегрированная система управления на базе программируемого 
компьютерного контроллера компании B&R (Австрия)

Усовершенствованная конструкция 
коленно-рычажного механизма
Быстрые и плавные движения гарантируют высокую скорость, 
стабильность и надежную работу

Равномерное распределение напряжения 
и высокое качество изделий
Запатентованная конструкция плит обеспечивает максимальную 
жесткость и минимальную деформацию

Оптимизированный узел впрыска
Улучшенные пластификация и смешивание, высокая точность, 
высокая повторяемость
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Модель                             Время цикла (с) Время изго-
товления (ч) 

Потребляемая 
мощность (кВт·ч) 

Общее кол-во 
циклов 

Общий вес 
продукта (гр) 

Среднее энергопот-
ребление на кг (кВт·ч/кг) 

Среднее энергопот-
ребление за цикл (кВт·ч/Цикл)

JM168-MK6.6

Средний показатель ТПА 160Т

11 месяцев 
производства в год

Плавные движения на максимальной скорости
Более короткое время цикла

Скорость

Давление

Открытие ПФ Закрытие ПФИдеальное сочетание скорости и силы

Превосходная 
защита 

пресс-формы

21 час 
производства в день 0,17 Евро~0,35/кВт·ч

10 лет 
эксплуатации

ЧЧ ЛЛ

Сравнение энергопотребления (по средним показателям машин 160 Т)
Пример использования: Деталь светодиодного светильника 

Экономика производства Конструкция узла смыкания 

Идеальное сочетание коленно-рычажного механизма и гидравлики

Цифры

Как производительность и энергосбережение превращаются в 
реальную прибыль

Оптимизированные параметры управления движениями 
гарантируют высокую скорость и стабильность

Скорость и точность

Профессиональные японские эксперты-механики использовали новейшие разработки в проектировании конструкции узла 
смыкания. Оптимальные размеры и пропорции коленно-рычажного механизма делают процесс открытия и закрытия пресс-формы 
максимально быстрым и плавным, что обеспечивает высокоскоростную и надежную работу машины. Благодаря высокой степени 
параллельности усилие смыкания равномерно распределяется по всей поверхности пресс-формы, что позволяет устанавливать 
меньшее усилие смыкания, не вызывая при этом дефектов литья. Перемещение рабочих частей осуществляется быстро, гладко и 
без вибраций, повышая энергоэффективность и срок службы при одновременной защите пресс-формы от повреждений и 
незапланированных проснезапланированных простоев.

Усовершенствованный 

гидравлический контур 

новой конструкции 

обеспечивает более 

быстрые и плавные 

движения, большую 

точность и стабильность 

рабработы. 

Моделирование производства

Быстрее всегда лучше

Энергоэффективность на первом месте

JM168-MK6.6 производит больше циклов за 10 лет

JM168-MK6.6 производит 8 миллионов циклов за 10 лет, 
экономя около 29 400 Евро на энергозатратах

Производительность выше на 9%

на                                             больше циклов



Низкая деформация плит обеспечивает высокое качество 
готовых изделий и превосходную защиту пресс-формы

JM168-MK6.6    Конкурентная машина    Конкурентная машина 
                                        1 (160Т)                             2 (160Т) 

Высокая стабильность литья Отсутствие трения и точный впрыск

Интеллектуальный контроллер

Запатентованная конструкция цилиндрической плиты, 
максимальная жесткость и минимальная деформация

Контроллер B&R Smartmold (Австрия)
Абсолютная мощность и эргономика

Контроллер 
Beckhoff X-Mold

Высокая точность - Два цилиндра каретки в сочетании с линейными 
направляющими обеспечивают отсутствие трения и высокую точность впрыска
Высокая скорость - Высокоскоростной впрыск при максимальной стабильности и 
точности

Толщина сердечника 115 мм
Плита JM168-MK6.6

Центр обеих плит утолщен для достижения меньшей деформации и, следовательно, более равномерного усилия смыкания формы, 
чем у большинства конкурирующих предложений.

Интегрированная система управления на 
базе программируемого компьютерного 
контроллера компании B&R (Австрия).

Все функции контролируются системой. 
Значения легко задаются и 
контролируются на цветном дисплее.
ПрПродукция B&R широко используется в 
различных отраслях промышленности.

Конструкция плиты равномерно 
распределяет напряжение, обеспечивая 
идеальное качество деталей

Направляющие колонны, изготовленные из 
высококачественной стали с высокой 
прочностью на разрыв






